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SOUDASEAL 235 SF

Soudaseal 235 SF je mimoriadne kvalitny, jednozlozkovy lepiaci tmel na baze MS polyméru s vysokou pevnostou BB
lepeného spoja. Chemicky neutralny, trvalo elasticky. » ‘

Technické data:
Baza MS polymér®
Konzistencia stabilna pasta
Systém vytvrdzovania vlhkostny
Rychlos t' schnutia (*) (20°C/65%r. v.)
Rychlos t’ vytvrzovania (*) (20T/65% r. v.)
Tvrdos t' (DIN 53505)

cca 12 min.
2 az 3mm/24 hod
38+ 5 Shore A

Specificka hmotnos ¢ (DIN 53479) 1,4 g/ml
Maximalna deforméacia +20%
Teplotn& odolnos t' (po vytvrdnuti) -40C az +90T
Modul pruznosti 100% (DIN 53504) 0,75 N/mmg?
Maximalne t'ahové namahanie (DIN 53504) 2,2 N/mm2
Tvarova pama t’ > 75%

Max. pred IZenie pred pretrhnutim (DIN 53504) 800%
Smykova pevnos t 1,2 N/mm?

Podklad / Hrbka / Smykova rychlos  t AlMgSil/2 mm /10 mm/min
(*)Tieto hodnoty sa mdzu lisit v zavislosti na teplote, vihkosti a druhu podkladu

Charakteristika:

L] Dokonala adhézia na takmer vSetky materialy

Vysoka urover mechanickych vlastnosti

Trvalo pruznd hmota, znesie pohyb do + 20%

Jednoducha aplikacia aj v naro¢nych podmienkach

Nevytvara bubliny v mase tmelu ani v prostredi s vysokou

vlhkostou a teplotou

Jednoducho spracovatelny a vyhladitelny

Dobra vytlacitelnost aj pri nizkych teplotach

Farebne stély, odolny pdsobeniu UV Ziareniu

Ekologicky ¢isty — neobsahuje isokyanaty, rozpustadla,

halogény a kyseliny

. Nie je zdraviu Skodlivy

L] Pretieratelny vSetkymi farbami na vodnej baze a mnohymi
dalSimi

Priklady pouzitia:

= Strukturalne lepenie s narokmi na pevnost a pruznost

] Lepenie vibrujucich konStrukcii

= Sparovanie plaveckych bazénov a vo vihkom prostredi

=  Tmelenie a lepenie Casti karosérii, karavanov a
kontajnerov

=  Vyroba a oprava lodi a ich jednotlivych ¢asti

PriPnavos t: Soudaseal 235 SF ma vybornt adhéziu na vac¢sinu
podkladov, testovana bola na nasledujice materialy: kovy:
ocel, AIMgSil, mosadz, elektrolyticky a Ziarivo galvanizovana
ocel, AICuMgl, AlMg3 a ocel ST1403. plasty: polystyrén,
polykarbonat (Makrolon®), PVC, polyamid, sklolaminat na baze
epoxidu aj polyesteru (GRP).

Pri vyrobe a spracovani kovov a plastov st velmi €asto
pouzivané rozne separatory, ktoré musia byt pred lepenim
odstranené. Pre optimalizaciu Upravy povrchu odpord¢ame
pouZit Surface Activator .

Upozornenie: Pri lepeni polykarbonatov (Makrolon®, Lexan®)
moze dojst v désledku namahania lepeného spoja k vzniku
prasklin a trhlin v podklade. Pre tieto aplikacie Soudaseal 235
neodporidame. Nema prifnavost na PE, PP a PTFE (Tefl6n®).

Prevedenie: Farba: biela, ¢ierna, Balenie : 290 ml, 600 ml
Skladovate Pnost’

12 mesiacov od datumu vyroby v neotvorenom pévodnom
obale pri teplotach +5C az +25<T.

Chemicka odolnos t:

Dobré: voda, alifatické rozpuStadla, mineralne oleje, mazadla
(vazelina), zriedené anorganické kyseliny a zasady

ZI|&: aromatické rozpustadla, koncentrované kyseliny,
chlérované uhlovodiky

Podklady:

Stav povrchu: €isty, suchy, bez mastnoty a prachu
Priprava: vodou exponované porézne materialy odpori¢ame
oSetrit Primer 150, pre zvySenie prilnavosti na neporézne
materidly pouziteSurface Activator .

Odporuc¢ame vzdy uskutoénit’ predbezny test prifnavosti.
Velkost Spary:

Minimalna Sirka: 5 mm (Spéarovanie), 2 mm (lepenie)
Maximélna Sirka: 30 mm (Sparovanie), 10 mm (lepenie)
Minimalna hibka: 5mm ($parovanie)

Odporaéanie: hibka Spary = ¥ Sirky Spary

Pracovny postup:

Nanasanie: aplika¢nou pistolou (ruénou alebo pneumatickou).
Pracovna teplota: +5C az +35C

Teplota podkladu: > +5C

Cistenie: White Spirit alebo aceténom pred vytvrdnutim
Upravy: vyhladteTmeliarskou stierkou a mydlovou vodou.
Opravy: Soudaseal 235 SF

Bezpeénost’ a hygiena: vid bezpeénostny list vyrobku a Udaje
uvedené na etikete

Poznamky:

= Soudaseal 235 SF je pretieratelny, ale vzhladom
k Sirokému spektru pouzivanych farieb a lakov
odporu¢ame vzdy uskutocnit' test kompatibility nateru
s tmelom. Na povrchu tmelu méZe byt predizena doba
schnutia alkydovych naterov.

= Soudaseal 235 SF by nemal byt pouzivany pre
zasklievanie.

=  Tmel je mozné aplikovat na vaésinu obvyklych stavebnych
materiélov. ZloZenie materialov (plasty, polykarbonaty,
atd.) sa moze liSit podla vyrobcu. Pred zahajenim prace
odport¢ame otestovat prifnavost tmelu k podkladu.

Poznamka: Informécie obsiahnuté v tomto dokumente su vysledkom nasich testov a skisenosti a si uvedené v dobrej viere. R6znorodost materialov, podkladov, po¢et ich moznych
kombinacii a zpdsobov aplikécii je tak vysoky, Ze nieje mozné obsiahnlt ich Gplny popis. Z tychto dévodov nemdzeme obecne prijat zodpovednost za dosiahnuté vysledky. V kazdom

pripade doporucujeme aplikéciu vopred vyskusat.
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